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1. Wstep

1.1 Przedmiot Szczegbtowej Specyfikacji Technicznej ( SST)

Przedmiotem niniejszej Szczegodtowej Specyfikaciji Technicznej (SST) sg wymagania
dotyczace robot ptytkarskich.

Podstawa opracowania niniejszej ST sg przepisy obowigzujagcego prawa, normy i
zasady sztuki budowlanej.

1.2 Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie wszystkich robot wykonczeniowych
zwigzanych w tynkowaniem, malowaniem, ptytkowaniem i sufitami podwieszanymi.

1.3 Zakres rob6t objetych SST
Zakres SST obejmuje wykonanie robot murarskich i wykonczeniowych w ramach
przebudowy i remontu niniejszego zadania i dotyczg robét:

— wykonanie posadzek z ptytek gres

— wykonanie posadzek i Scian z ptytek ceramicznych

1.4 Ogodlne wymagania dotyczgce robot
Zgodnie ze Specyfikacjg techniczng nr 1.0.” Wymagania ogolne”.

2. Materiaty

2.1. Sktadowania materiatow
Zgodnie ze Specyfikacjg techniczng nr 1.0.” Wymagania ogolne”.

WYKONCZENIE SCIAN

PLYTKI CERAMICZNE (pomieszczenia higieniczno-sanitarne)
- ptytka ceramiczna
- szkliwiona, rektyfikowana o wymiarach ok 25x75cm
(odstepstwo od wymiarow do 1,0cm)
- odpornosc¢ na Scieranie PEI 2
- odpornosc¢ na plamienie min 3
- odpornos¢ chemiczna: GA
- nasigkliwo$¢ wodna do 3%
-wytrzymato$¢ na zginanie 1500N (sita tamigca)




WYKONCZENIE PODLOG

PLYTKI GRES TECHNICZNY 30x30cm
- klasa antyposlizgowosci: R12
- klasa Scieralnosci: PEI14
- ukiad réwnolegty do Scian
- nieszkliwiony
-rektyfikowany
-wystepowanie: pom. porzgdkowe, magazyn, kuchnia z zapleczem

PLYTKI GRES 60x60cm
-gres szkliwiony, matowy
- ptytka rektyfikowana o wymiarach ok 60x60cm (odstepstwo od wymiarow do
1,0cm)
- antyposlizgowos¢ R12
- nasigkliwos¢ ponizej 0,1%
- wytrzymato$¢ na zginanie 45 N/mm2
- sita tamigca 2500 N
- klasa Scieralnosci PEI4
- odpornos¢ na plamienie min 3
- odpornos$¢ chemiczna: GA
- ptytka fabrycznie zabezpieczona przed brudzeniem (zamknieta struktura
powierzchni)
-wystepowanie: komunikacja

PLYTKI GRES 120x120cm
-gres szkliwiony, matowy
- ptytka rektyfikowana o wymiarach ok 120xcm (odstepstwo od wymiarow do
1,0cm)
- antyposlizgowos¢ R12
- nasigkliwo$¢ ponizej 0,1%
- wytrzymatos¢ na zginanie 45 N/mm2
- sita tamigca 2500 N
- klasa scieralnosci PEI4
- odpornos¢ na plamienie min 3
- odpornosc¢ chemiczna: GA
- ptytka fabrycznie zabezpieczona przed brudzeniem (zamknieta struktura
powierzchni)
-wystepowanie: hol gtéwny, sala bankietowa

PLYTKI GRES 60x60cm (pom. higieniczno-sanitarne)
-gres nieszkliwiony, matowy
- ptytka rektyfikowana o wymiarach ok 60x60cm (odstepstwo od wymiaréw do
1,0cm)
- antyposlizgowos¢ R12
- nasigkliwos¢ ponizej 0,1%
- wytrzymato$¢ na zginanie 45 N/mm2
- sita famigca 2500 N
- klasa Scieralnosci PEI4
- odpornosc¢ na plamienie min 3
- odpornos¢ chemiczna: GA
- ptytka fabrycznie zabezpieczona przed brudzeniem (zamknieta struktura
powierzchni)

— wystepowanie: wc, pom. dla matki z dzieckiem



PLYTKI GRES 30x30cm (schody)

- gres nieszkliwiony, matowy

- ptytka rektyfikowana o wymiarach ok 30x30cm
(odstepstwo od wymiaréw do 1,0cm)

- antyposlizgowos¢ R12

- nasigkliwos$¢ ponizej 0,1%

- wytrzymato$¢ na zginanie 45 N/mm2

- sita tamigca 2500 N

- klasa scieralnosci PEI5

- odpornos$¢ na plamienie min 3

- odpornosc¢ chemiczna: GA

- ptytka fabrycznie zabezpieczona przed brudzeniem (zamknieta struktura

powierzchni)

- ptytki stopnic z potréjnym ryflowaniem

MATERIALY POMOCNICZE

KLEJ DO PLYTEK
Kompozycje klejace do mocowania ptytek ceramicznych musza spetniac
wymagania PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.

- sucha mieszanka na bazie cementu portlandzkiego, piasku kwarcowego,
kruszyw wapiennych modyfikowanych w tym polimerami,

- elastyczny,

- wodoodporny,

- mrozoodporny,

- do ptytek ceramicznych i gres,

- wyrob zgodny z : PN-EN 12004

- klasa wg EN 12004 C1T

- przyczepnos¢ poczagtkowa =0,5 N/mm2

FUGI

Zaprawy spoinowe systemowe do uktadania danego typu ptytek. Odpornosgena

odczynniki chemiczne odpowiednia do miejsca zastosowania.

- sucha mieszanka spoiwa cementowego, drobnych kruszyw, wypetniaczy,
barwnikéw oraz dodatkow modyfikujgcych,

- elastyczna

- odporna na promieniowanie UV

- z dodatkami hydrofobowymi

- do fug 2-3mm

- kolor — zgodnie z dokumentacja projektowa

FOLIA W PLYNIE
- jednosktadnikowa, wysokoplastyczna, ptynna masa na bazie zywic
syntetycznych
- elastyczna
- zdolnos¢ do mostkowania peknie¢ = 0,75 mm
- na Sciany i podtogi
- wysoka zdolnos¢ blokowania wody
- grubosc¢ powtoki = 0,3 mm



PREPARATY GRUNTUJ¥CE
- na bazie wodnej dyspersji zywic polimerowych
- na nawierzchnie betonowe, ceramiczne, wapienno-piaskowe
- paroprzepuszczalne
- bezrozpuszczalnikowe
- wodoodporne

WODA

Do przygotowania kompozycji klejgcych zapraw klejowych i mas do spoinowania
stosowac nalezy wode odpowiadajgca wymaganiom normy PN-88/B-32250
.Materiatybudowlane. Woda do betonéw i zapraw.” Bez badan laboratoryjnych moze
by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

3. Sprzet

Zgodnie ze Specyfikacjg techniczng nr 1.0.” Wymagania ogolne”.

Do wykonywania robot oktadzinowych nalezy stosowac:
e szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czesania powierzchni podtoza,
szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,
narzedzia lub urzgadzenia do ciecia ptytek,
packi zgbkowane stalowe lub z tworzywa o wysokosci zgbkoéw 6+12 mm do
rozprowadzania
kompozycji klejacych,
laty do sprawdzania réwnosci powierzchni,
poziomice
wktadki dystansowe,
mieszadta koszyczkowe o napedzie elektrycznym,
pojemniki do przygotowania kompozyciji klejgacych,
gabki do mycia oraz czyszczenia oktadziny,
miotek (500 g),
przyrzad montazowy,
miara drewniana lub zwijana,
drobnozebna pita reczna lub pilarka elektryczna,
kliny drewniane,
klocek do dobijania desek.
jako podktadu nalezy uzywaé naturalnych materiatow.

4. Transport

Zgodnie ze Specyfikacja techniczng nr 1.0.” Wymagania ogoine”.

Wykonawca ma obowigzek zorganizowania transportu z uwzglednieniem wymogow
bezpieczenstwa. Srodki transportowe poruszajace sie po drogach poza pasem robot
powinny  spelnia¢  odpowiednie = wymagania w  zakresie  parametrow
charakteryzujacych pojazdy, w szczegolnosci w odniesieniu do gabarytow i
obcigzenia na o0S.

Jakiekolwiek skutki finansowe oraz prawne wynikajgce z niedotrzymania
wymienionych powyzej warunkéw obcigzajg Wykonawce. Zwiekszenie odlegtosci
transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢é podstawg roszczen
Wykonawcy dotyczacej dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwiekszone odlegtosci
nie zostaly wczesniej zaakceptowane na piSmie przez Inzyniera.



Materiat z rozbiérki nalezy przewozi¢ na miejsce zaakceptowane przez Inzyniera na
odlegtos¢ do 15 km.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy
prowadzi¢ sprzetem mechanicznym.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach, uktadanych luzem wykonuje sie
recznie. Reczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu
sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki, wciggniki, wozki.

Srodki transportu do przewozu wyrobéw workowanych powinny umozliwiaé
zabezpieczenie tych wyrobéw przed zawilgoceniem.

Cement i wapno sucho-gaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozami.

Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub
pojemnikach stalowych.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu w warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem

5. Wykonanie robot

Zgodnie ze Specyfikacja techniczng nr 1.0.” Wymagania ogoine”.

Przygotowanie podioza.

Podtoze nalezy oczysci¢ szczotkag druciang z ewentualnych grudek i zmy¢ woda.
Osuszone poditoze nalezy zagruntowac.

Podtoze powinno by¢ nosne a wytrzymatos¢ na odrywanie powinna by¢ zgodna z
PN/B-10107 nie mniejsza niz 0,5 MPa.

Wykonanie izolacji powtokowej

Ptynna substancje folii w ptynie nalezy nanosi¢ na zimno na suche i czyste podioze w
jednej lub 2 warstwach pedzlem, szczotkg dekarska z twardym witosiem lub
natryskiem. Optymalna temperatura podioza i otoczenia w czasie wykonywania prac
20°C.

Materiatu nie nalezy stosowac: na wilgotne podtoze, na podtoze smotowe, w
miejscach gdzie do czasu odparowania rozpuszczalnika wystepuja zrédta zaptonu.

Oktadziny z ptytek.

e Temperatura powietrza w czasie uktadania ptytek powinna wynosic, co
najmniej +5C i nie wiecej niz +250C. Temperature te nalezy zapewnic, na co
najmniej kilka dni przed rozpoczeciem robét oraz w czasie wigzania i
twardnienia zaprawy.

e Materiaty uzyte do wykonania oktadzin powinny znajdowac sie w
pomieszczeniach o wymaganej temperaturze, co najmniej 24 godziny przed
rozpoczeciem robot,

e Przed przystagpieniem do oktadzinowania powierzchni podtog w
pomieszczeniach mokrych nalezy sprawdzi¢ spadki do elementow
odwadniajgcych zgodnie z dokumentacjg projektowa.

e Dla pomieszczen bez odwodnienia podtogi uktada¢ w poziomie
wykornczeniowym.

e Plytki nalezy uktadac i rozmierzac¢ wg projektu wykonawczego. Warstwa kleju
pod ptytki nie moze zawiera¢ pustych miejsc.

e Posadzki z ptytek uktadac na przygotowanym wczesniej suchym i czystym
podkiadzie.

e Do ukfadania stosowac klej, ktérego rodzaj dobra¢ zgodnie z przeznaczeniem
posadzki oraz rodzaju ptytek.

e Roboty posadzkowe rozpocza¢ od utozenia spoziomowanych ptytek —
reperow, ktorych powierzchnia wyznacza potozenie ptaszczyzny posadzki.



Nastepnie utozy¢ w odstepach bedacych wielokrotnoScig wymiaru ptytek pasy
kierunkowe, ktérych ptaszczyzne kontroluje sie tatg opierang na ptytkach —
reperach. Prawidtowos$c¢ ptaszczyzn uktadanych pdél kontroluje sie tatg
przyktadang do pasow kierunkowych. Spoiny wypetnia sie zaprawg do
spoinowania.

¢ Klej nalezy naktada¢ na podtoze za pomocag zabkowanej metalowej szpachli
warstwg o grubosci 2-5 mm. Wykonanie fragmentu oktadziny na natlozonej
jednorazowo warstwie kleju powinno nastgpi¢ w ciggu 15 min.

e Przyktadajac ptytke do poditoza nalezy jg przesunac o 10-15 mm. po
powierzchni powleczonej klejem do pozycji jaka ma zaja¢ ptytka w uktadanej
warstwie. Przesuniecie to nie powinno powodowac zgarniecia kleju na
podtozu.

e Plytki nalezy uktadac ze spoing gr. 2 -3 mm. stosujgc specjalne krzyzyki z
tworzywa sztucznego. Ukladanie rozpocza¢ od dotu do gory.

e Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub
pionowego nie moze by¢ wieksze niz 2 mm na metr, odchylenie powierzchni
oktadziny od ptaszczyzny nie moze by¢ wieksze niz 2 mm na dtugosci taty
dwumetrowej.

e Wszelkiego rodzaju zabrudzenia z kleju nalezy natychmiast usungc.

e Do fugowania nalezy przystapi¢ po uptywie 24 h, petng wytrzymatosc
oktadzina uzyska po 3 dniach.

6. Kontrola jakosci robot
Zgodnie ze Specyfikacja techniczng nr 1.0.” Wymagania ogoine”.

Badania w czasie robot

Czestotliwos$¢ oraz zakres badan powinny by¢ zgodne normami. Dostarczone na
plac budowy materiaty nalezy kontrolowac pod wzgledem ich jakosci. Zasady
dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z
Inzynierem. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i
wyroby majg zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz na
sprawdzeniu wiasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw.
badan doraznych.

Wyniki badan materiatdéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy
akceptowane przez Inzyniera.

Badania w czasie odbioru robot
Badania okladzin i posadzek z ptytek gresowych powinny by¢ przeprowadzane w
spos6b umozliwiajgcy ocene wszystkich wymagan a w szczegolnosci:
e zgodnosci z dokumentacja projektowa i zmianami w dokumentacji
powykonawczej (przez ogledziny i pomiary)
e stan podiozy na podstawie protokotéw badan miedzyoperacyjnych,
e spadki podtoza lub podkfadu i rozmieszczenie wpustow podtogowych, jw.
e jakosci zastosowanych materiatow i wyrobéw na podstawie deklaracji
zgodnosci lub certyfikatow zgodnosSci przedtozonych przez dostawcéw
e Prawidtowosci wykonania oktadziny przez sprawdzenie:
e przyczepnosci oktadziny, ktora przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawac
gtuchego dzwieku.
e odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego, przy uzyciu faty o
dtugosci 2 m ( nie powinno przekracza¢ 2 mm na di. taty 2 m),
e odchylenia powierzchni od ptaszczyzny fatg o dtugosci 2m ( nie powinno
wieksze niz 2mm na catej di. taty),



e prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin poziomicg i pionem z
doktadnoscig do 1mm.

e grubosc¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytka, ktora nie powinna
przekraczac wartosci okreslonej przez producenta w instrukcji, na podstawie
zuzycia kompozycji klejgce;j.

Prawidtowosci wykonania oktadzin przez sprawdzenie:

e plaszczyzny poziomej lub spadkow,

e nierdwnosci powierzchni mierzonych jako przeswity miedzy tatg dt. 2 m a
posadzka (nie powinny by¢ wieksze niz 3 mm na catej dlugosci taty),

e odchylenia posadzki od ptaszczyzny poziomej lub ustalonego spadku (nie
powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci taty 2m i nie wieksze niz 5 mm na
calej dlugosci lub szerokos$ci posadzki).

e przebiegu i wypetnienia spoin z doktadnoscig do 1mm,

e grubosc¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytka, ktéra nie powinna
przekraczac wartosci okreslonej przez producenta w instrukcji, na podstawie
zuzycia kompozycji klejacej

7. Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robot
Zgodnie ze Specyfikacja techniczng nr 1.0.” Wymagania ogoine”.

8. Odbior robot

Zgodnie ze Specyfikacja techniczng nr 1.0.” Wymagania ogoine”.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem
dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywny wynik.

Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie niepozytywny, oktadzina z ptytek nie
powinna by¢ odebrana.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z rozwigzan:

e okladzine poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

e jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i
trwatosSci oktadziny oraz jezeli inwestor wyrazi zgode, obnizy¢ wartosé
wykonanych robot,

e w przypadku gdy nie sg mozliwe powyzsze rozwigzania, usunac okfadzine i
ponownie wykonac.

Odbior podiozy

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot
oktadzinowych. Jezeli odbidr podioza odbywa sie po dluzszym czasie od jego
wykonania, nalezy podtoze oczyscic¢ i umy¢ woda.

Odbidr oktadzin

Odbior gotowych oktadzin nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z
zamowieniem, ktérego przedmiot okresla dokumentacja projektowa, a takze
dokumentacja powykonawcza, w ktorej podane sg uzgodnione zmiany dokonane
podczas prac. Zgodnos$¢ wykonania oktadzin stwierdza sie na podstawie poréwnania
wynikéw badan kontrolnych wymienionych w pkt. 6 z wymaganiami i

tolerancjami podanymi w pozostatych punktach. Oktadziny powinny by¢ odebrane,
jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne.



Odbidr powinien obejmowac sprawdzenie:
e wygladu zewnetrznego przez ocene wzrokowg
e prawidtowosci uksztattowania powierzchni,
e przyczepnosci do podtoza
e prawidtowosci osadzenia kratek Sciekowych w podtodze, wktadek
dylatacyjnych itp.
e szerokosci i prostoliniowos$ci spoin.

Odbiér gotowych oktadzin powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:
e ocene wynikow badan
e wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usuniecia.
e stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.

9. Podstawa ptatnosci
Zgodnie ze Specyfikacja techniczng nr 1.0.” Wymagania ogoine”.

10. Dokumenty odniesienia
Zgodnie ze Specyfikacja techniczng nr 1.0.” Wymagania ogoine”.
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